Focusweld - Gazalti Kaynak Spreyi

Yeni yanmaz Focusweld, kaynak islemi sirasinda olusan ¢apaklarin nozul ve
isparcasina yapismasini engelleyen, silikonsuz, cevre dostu gazalti kaynak
spreyidir. Itici gaz olarak CO, kullanilmasindan dolay1 tutusma, parlama yapmaz.

Krom kapli, galvanizli ve boyali ylizeylerde basartyla kullanilir.

Giivenli Kullanim Sekli ve Uyarilar

Sprey tiibii basingli oldugu i¢in dogrudan giines 1s18ina ve 50°C'nin tizerindeki
sicakliklara maruz birakilmamali, serin ve iyi havalandirilmis yerlerde
depolanmalidir. Bosalan tiipler, delinmemeli ve atese kesinlikle atilmamalidir.

Sprey kullanilmadan dnce iyice ¢alkalanmalidir. Piiskiirtme islemi kaynak bolgesi
civarina ve/veya torcun agzina dogru 20 - 25 cm mesafeden yapilmalidir.

Bu iiriin profesyonel kullanim i¢in olup ¢ocuklarin erisebilecegi yerlerde

saklanmamalidir.

Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler

Icerigi : Silikonsuz Sentetik Yag
Goriiniisi : Saydam Sivi

Asitlik Degeri (pH) : 7 (notr)

Itici Gaz 1 CO,

Film Kalinligi : 2 - 4 mikron (ortalama)

Kutu i¢indeki Basinct

:3-8Bar

Yanma Noktas1 : Yanici Degil

Sudaki Coztniirlik 2 (-)

Yagdaki Coziiniirlik c(+)

Dogadaki Coziiniirlitk 1> %85
Sunum Bilgileri

S1vi Hacim 1300 ml

Briit Agirlik 1520 gr

Net Agirhik 1400 gr

Kolideki Miktar1 : 25 adet




